
*Resistance and max speed depends on printer, substrate and printer settings. 
This overview is based on the most commonly used substrate materials. For a more indept list of substrates vs ribbon compatibility, please check the Thermal Transfer Ribbon Finder tool on our website. 

THERMAL TRANSFER RIBBON
Product Reference Guide
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H
L 

W
ax

S
ta

nd
ar

d 
w

ax

   
TR

40
85

Pl
us

®

R
es

in
 e

nh
an

ce
d 

w
ax

TR
30

21
, T

R
30

22
, T

R
30

23
 

G
en

er
al

 p
ur

po
se

 c
ol

ou
r 

w
ax

TR
50

80
S

pe
ci

al
ty

 w
ax

 r
es

in

   
M

25
5

P
re

m
iu

m
 w

ax
 r

es
in

M
26

5
U

ltr
a 

du
ra

bl
e 

w
ax

 r
es

in

M
29

5H
D

 
H

ig
h 

de
ns

ity
 w

ax
 r

es
in

   
M

29
5H

D
 4

.0
X

-t
ra

 L
on

g 
hi

gh
 d

en
si

ty
 p

rin
t-

on

TR
45

00
 

P
re

m
iu

m
 w

ax
/r

es
in

M
29

5C
C

ol
ou

r 
w

ax
 r

es
in

   
30

0
V

er
sa

til
ity

 D
efi

ne
d 

re
si

n

R
30

0
G

en
er

al
 p

ur
po

se
 r

es
in

R
31

6
H

ea
t 

re
si

st
an

t 
re

si
n

R
51

0 
(H

F)
U

ltr
a 

du
ra

bl
e 

re
si

n

R
55

0
E

xt
re

m
el

y 
du

ra
bl

e 
re

si
n

TR
75

41
B

oi
lin

g 
re

si
st

an
t 

re
si

n 
(a

ls
o 

N
E

)
R

30
0 

R
ed

G
en

er
al

 p
ur

po
se

 c
ol

ou
r 

re
si

n

R
41

0D
-W

hi
te

U
ltr

a 
op

aq
ue

 w
hi

te
 r

es
in

R
51

0C
U

ltr
a 

du
ra

bl
e 

co
lo

ur
 r

es
in

R
51

0W
  

D
ur

ab
le

 w
hi

te
 r

es
in

TR
33

70
 

H
ig

h 
op

ac
ity

 w
hi

te
 r

es
in

V
R

30
1 

D
ur

ab
le

 m
et

al
lic

 c
ol

ou
r 

re
si

n

R
39

5
Te

xt
ile

 r
es

in

U
V

 t
ra

ns
pa

re
nt

 r
es

in

S
cr

at
ch

-o
ff

 r
es

in

   
39

0
V

er
sa

til
ity

 D
efi

ne
d 

re
si

n

R
39

0
G

en
er

al
 p

ur
po

se
 r

es
in

R
39

6 
H

ig
h 

sp
ee

d 
du

ra
bl

e 
re

si
n

Paper

Uncoated/vellum ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Coated paper ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Glossy paper ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Synthetic ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
(UV) Varnished ü ü ü ü ü ü ü ü
Economic Synthetics

Polypropylene ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Polystyrene ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Polyethylene  ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Polyester ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Polyimide ü ü ü ü ü ü ü ü
Vinyl (Top-coated) ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Specialty Synthetics

PVC (Shrink tube) ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Polyart ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Tyvek® ü ü ü ü ü ü ü ü
Tyvek® brilion ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Teslin® ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Textile ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü ü
Resistance  Scale:  1 = basic, 2 = moderate, 3 = good, 4 = excellent, 5 = outstanding

Abrasion 2 3 2 3 3 4 3 4 3 3 4 5 3 5 5 2 5 4 4 4 3 5 4 4 1 3 5 4
Heat 2 2 2 2 2 3 2 2 2 2 3 3 4 4 5 4 3 4 4 4 3 5 3 3 2 4 3 3

Chemicals 1 2 1 2 4 3 3 3 2 3 4 4 4 5 5 3 4 3 4 3 3 5 4 4 2 3 4 3

Max speed* (IPS) 8 12 12 12 17 12 32 36 12 20 18 12 10 8 8 10 12 6 8 8 8 8 4 8 4 28 12 26


